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DMH ERWEITERT IHR
PRODUKTSORTIMENT

BEI DMH ALS ONE-STOP-SHOP SIND NUN AUCH HGW-FUHRUNGSWERKSTOFFE
AB LAGER VERFUGBAR. BASIS: POLYESTERHARZ-GEWEBE.

Da Dichtungen keinesfalls zur Fithrung von Kolben
und Kolbenstangen verwendet werden diirfen,
miissen eigene Fiihrungselemente vorgesehen
werden, die ein Anfressen des Kolbens an der
Zylinderwand oder der Kolbenstange in der
Fiihrungsbuchse verhindern.

Dazu werden Elemente aus Kunststoffen eingesetzt,
die sehr verschleifdfest sind und wenig Reibung
erzeugen. Sie werden in verschiedenen Formen
angeboten.

Fihrungsringe sind geschlitzte Ringe, die auf Maf3
gefertigt werden. Sie lassen sich leicht montieren,
sind sehr verschleifdfest und ermdoglichen eine
einfache Zylinderkonstruktion.

In Ergéanzung dazu wird das Fihrungsband als glattes
Band geliefert. Man schneidet Sticke von Meterware
mit einem Schragschnitt auf die gewlnschte Lange.
Sie lassen sich leicht montieren und erlauben
ebenfalls eine einfache Zylinderkonstruktion. Fir
grofse Durchmesser ist es die kostengtnstigste
Losung.




Verwendung findet die Methode dort, wo die Produkt-
eigenschaftenthermoplastischer Werkstoffe wie POM
(Polyoxymethylen, Polyacetal) oder PA
(D: Polyamid, E: Nylon) nicht mehr ausreichen und die
mechanische Belastung zu hoch ist.

Allgemeine Anwendung:

« erhohte Tragfahigkeit

» geringer Reibungskoeffizient

* Formstabilitat

« erhohte Temperaturbestandigkeit

DRUCKFESTIGKEITS- UND TEMPERATURVERGLEICH:

Druckfestigkeitsvergleich

Druckfestigkeit in N/mm?

|

0 10 20 30 40 S50 60 70 80 90 100 MO 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260
| | I I | | | | I | | I | | | | | I I I | | | | I |

EISEN

PTFE + 80 % Bronze

POM
W PA-G
W Polyesterharzgewebe (DMH-HGW)
B Phenolharzgewebe

Temperaturvergleich

in Temperatur °C

-200-190 -180 // -50 -40 -30 -20 -10 0 10 20 30 40 S50 60 70 80 S0 100 10 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260
| | | I | | [ [ | [ | | I | | | | | | | | | | |

| | | |
I I I I I I I I I I I I I I I I I I 1

|
I l 1 [ I I I I [ I I I I [ I
1

<
[
g
(o
PTFE + 60 % Bronze
POM
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W Polyesterharzgewebe (DMH-HGW)
B Phenolharzgewebe
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